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« Ce proces-verbal d’essai atteste uniquement des caractéristiques de I’échantillon soumis aux essais et ne
préjuge pas des caractéristiques de produits similaires. Il ne constitue donc pas une certification de produits au
sens de l'article L115-27 du code de la consommation et de la loi du 4 ao(t 2008 ».

Les conclusions du présent procés-verbal ne portent que sur les performances de résistance au feu de I'élément
objet du présent procés-verbal de classement. Elles ne préjugent, en aucun cas, des autres performances liées
a son incorporation a un ouvrage.

Des extensions de classement peuvent se rapporter au présent PV. Elles ne sont cumulables entres elles
qu’apres avis du laboratoire.

Ce procés-verbal comporte 10 pages dont 4 annexes.
Sa reproduction n’est autorisée que sous sa forme intégrale.
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Proces-Verbal de classement n° 022553

1 OBIET

Le présent proces-verbal, établi selon I'article 11 de I’Arrété du 22 mars 2004 modifié, porte sur la résistance au
feu d’un mur non porteur constitué de blocs creux en béton B40 rectifiés, de granulats courants, comportant 6

alvéoles avec voile de pose, de dimensions 500 x 200 x 250 mm? montés au mortier colle.

2 TEXTES ET DOCUMENTS DE REFERENCE

Le présent proces-verbal de classement est établi selon les textes de référence suivants :
- Arrété du 22 mars 2004 modifié ;
- JO CE 2000/367/CE de mai 2000 et JO CE 2003/629/CE ;
- Norme NF EN 1363-1 « Essais de résistance au feu — exigences générales » de Février 2020 ;
- Norme NF EN 1364-1 : Ao(t 2015, « Essais de résistance au feu des éléments non porteurs — partie 1:

murs ».

Ce procés-verbal de classement est également basé sur le rapport d’essai n° 022552.

3 DESCRIPTION DE L’ELEMENT CLASSE

3.1 Blocs
CARACTERISTIQUE DES BLOCS
TYPE DE PRODUIT Bloc en béton de granulats courants
MARQUE COMMERCIALE Bloc creux a 6 alvéoles avec voile de pose
FABRICANT VIEILLE MATERIAUX
PROVENANCE Etalans
RATTACHEMENT AUX NORMES Certifiés NF, groupe 3 (creux), catégorie dimensionnelle D4 selon la norme

NF EN 771-3/CN

DIMENSIONS MODULAIRES

500 x 200 x 250 mm?

DIMENSIONS DE FABRICATION

496 x 200 x 248 mm® — ces dimensions ont été vérifiées sur les blocs fournis
par le fabricant

GEOMETRIE DU BLOC

Bloc creux a 6 alvéoles avec voile de pose.
Voir le plan du bloc fourni par le fabricant en annexe 1.

COMPOSANT MASSE POUR 1 M3
Sable 0/2 550 kg
Sable 0/2 550 kg
COMPOSITION DES BLOCS Gravier 4/6 950 kg
Ciment 52,5R 140 kg
Eau 70 kg
Adjuvant « EUROPACT » 0,2L
CLASSE DE RESISTANCE DECLAREE | B40
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3.2 Mortiers

TYPE DE MORTIER IMORTIER EPAIS COURANT

FABRICANT Parexlanko

PRODUITS 151 Mortier Universel

UTILISATION Arases inférieure et supérieure

FICHE TECHNIQUE Voir la fiche technique du mortier épais courant en annexe 2.

TYPE DE MORTIER MORTIER POUR JOINTS MINCES

PrODUITS NRJ'BLOC

UTILISATION Joints horizontaux

FICHE TECHNIQUE Voir la fiche technique du mortier colle pour joints minces en annexe 3.

3.3 Mise en ceuvre

RATTACHEMENT AUX NORMES Conforme aux dispositions générales de la norme NF DTU 20.1

Une premiére rangée de bloc est alignée sur un lit de mortier épais courant
formant I'arase inférieure du mur, d’'une épaisseur de 15 mm environ et
mis en ceuvre a la truelle.

Les rangées de blocs suivantes sont montées au mortier pour joints minces
par assises horizontales successives (dépose de 3 bandes sur la largeur des
blocs), décalées d’un demi-bloc d’un rang sur 'autre. L’épaisseur des joints
horizontaux est de 1 a 2 mm apres tassement. Les blocs sont emboités et
les joints verticaux entre blocs d’'une méme rangée ne sont pas traités.
DESCRIPTION DU MONTAGE Le montage complet du mur est réalisé principalement a 'aide de blocs
entiers, excepté aux extrémités des rangs ou certains blocs sont coupés
pour s’adapter aux dimensions du cadre d’essais. Le dernier rang est
recouvert d’une trame (pour empécher le mortier de tomber dans les
alvéoles) puis d’'une arase de mortier épais courant d’épaisseur 25 mm
environ.

Les faces du mur ne sont pas enduites.

Voir le plan de calepinage du mur en annexe 4.

4  REPRESENTATIVITE DE L’ELEMENT

Par ses matériaux issus de fabrication courante et par son principe de montage in-situ, I’élément mis en ceuvre
dans les conditions observées par le laboratoire qui a réalisé les essais, peut étre considéré comme représentatif
de la réalisation courante actuelle. Il donne lieu a la réalisation d’un procés-verbal confirmé.
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5  CLASSEMENT ET DOMAINE D’APPLICATION DIRECTE

Les conclusions du présent proces-verbal ne portent que sur les performances de résistance au feu de I'élément
objet du présent procés-verbal de classement. Elles ne préjugent, en aucun cas, des autres performances liées a
son incorporation a un ouvrage.

CLASSEMENT

Les éléments, objet du présent procés-verbal de classement, sont classés selon la combinaison suivante de
paramétres de performances.

Aucun autre classement n’est autorisé.

El 90

E 120

SENS D’EXPOSITION

Le mur est symétrique. Le sens du feu est indifférent.

CONDITION DE VALIDITE DES CLASSEMENTS

A la fabrication et a la mise en ceuvre :

Les éléments et leur montage doivent étre conformes a la description détaillée donnée dans le rapport d’essai
022552, celle-ci pouvant étre demandée sans obligation de cession du document en cas de contestation sur
I'identité de I'objet.
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DOMAINE D’APPLICATION

Pour conserver la validité des classements, les extensions de réalisation ne peuvent étre faites qu’en
application du domaine d’application directe de la norme NF EN 1364-1 : Ao(it 2015 ou conformément a des
extensions formulées par le laboratoire.

Les résultats de I'essai au feu sont applicables directement aux constructions similaires lorsque I'une ou
plusieurs des modifications ci-dessous ont été apportées et que la construction continue a étre conforme aux
régles de conception correspondantes du point de vue de sa rigidité et de sa stabilité.

DIMINUTION DE LA HAUTEUR Hauteur du mur<4 m

AUGMENTATION DE L’EPAISSEUR DU MUR Epaisseur du mur 2200 mm

Epaisseur des blocs > 200 mm

Epaisseur des parois longitudinales externes 2 15,5 mm
AUGMENTATION DE LEPAISSEUR .. . o .
Epaisseur des parois longitudinales internes = 15,5 mm
DES MATERIAUX CONSTITUTIFS .. )
Epaisseur des parois transversales externes 2 17 mm

Epaisseur des parois transversales internes > 15,5 mm

AUGMENTATION DU NOMBRE DE JOINTS HORIZONTAUX Hauteur des blocs < 248 mm

Il est permis d’augmenter la largeur d’une construction

AUGMENTATION DE LA LARGEUR . .
identique.

Pour les éléments d’essai soumis a I'essai dans le cadre
d’essai, sans aucune construction support, le résultat est
CONSTRUCTION SUPPORT applicable a des constructions support rigides haute
densité ayant au moins la méme résistance au feu que
I’élément d’essai.

6 DUREE DE VALIDITE DES CLASSEMENTS DE RESISTANCE AU FEU

Ce procées-verbal de classement est valable 5 ans a dater de I'essai figurant dans le rapport d’essai n°022552, soit
jusqu’au 18 mai 2025.

Passé cette date, le présent procés-verbal n’est plus valable, sauf s’il est accompagné d’une reconduction
délivrée par le laboratoire.

AVERTISSEMENT

Le présent proces-verbal ne représente pas I'approbation de Type ou la certification de I'élément.
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ANNEXE 1 - PLAN DU BLOC
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ANNEXE 2 — FICHE TECHNIQUE DU MORTIER EPAIS COURANT

MORTIERS SPECIAUX

HMAGONNERIE

LI MORTIER A MACONNER

151
mOATIER
UNWVERSEL

LES g3 PRODUIT

* Travaux courants de magonnerie
* Montage des parpangs et briques

* Préta gicher

DOSAGE EN EAU
» 325830 litres par sac de 25 kg

CONSOMMATION

» 19 kg/mi/mm d'&paizseur emviron

DOCUMENTS DE REFERENCE

[ Dusa§e en liant conforme awe normes

0-202 (OTU 20.1) et 14-201 (DTU

26.2) relatives aux travaw: de montage
des blocs et de réslisation des chapeas

» Morme EM 998-2

CONDITIONHMEMENT

» Sacde 25 kg

» Sacde 35 kg

CONSERVATION

* 12 moia
& partir de la date de fabrication_en
emballzge diorigine non ouvert, et
stocke & labri de Uhumidits

GARANTIE

» RLP. Fabricant

ASSISTAMCE TECHHDOUE : L Spoetd PareeCmun 54 smne
[mformetion et stk secentreprises quil oot s demends pour
le démamace dun crarfier afn de préoser l=x depmitons
lpbofqzsc.:mzu‘mijp:ﬂ.:;mp:n&ﬁh

peut B asimiie Ti A8 poroention de [oumage i
Bl r\boep:mcn:.pp:_'\ aun oonrfecesrégies demisz en
ELTE

DOCUHERTATION TECHHICHIE - Mowsmbre HILG
Jm-me Tedmiges & pour but drformer sar b
ot du podit n':mecrn'ru—_t:pf@m—m
Juqﬂ:mdup:\d.r: : s o e
Masoge-urlmﬂmrp_n&p:?u-d-mu
nioerpe - ize & jour ponsuitsls o

PARDIZAOUPE i 19 piaca e ln &m II‘.S:C-E

245 Ty - Moudmema Dby -
Hemsmgran ety tegmirye: 1335 03 5

P.BREﬂ.HNKO

151
MORTIER UNIVERSEL

* Mortier prét & gicher, conetitué de lant
brpdraudigues et de granulste calibréa
DOMAINES DYAPPLICATION

* Montage de parpainga et de briquea (conforme
s normes MF P 10-203)

* Scellemente couramts

* Jointa de pietrea et de briquea

* Travaux courants de magonneris

* Aspeck : poudre

* Ciouleur - grie

+ Granulométrie- 0 - 4 mm

DR Zh220°C

* pH pate: 13

* Dengité produit durei : 19

* Dozage ciment : 350 kg/m*® 2z gable

* Conforme & la norme EN 998-2 Clazae M10
* Temps de prize (1)

Température = 10°C
Début da prise 5h
Fin de prize Gh30
* Résigtances mécaniques (MPa) (Z)
Echéances . ! . ! - %
Jpur Jours jpurs
Flezion 15 15 ]
Comprezzion 3 g i

[ MISE EN CEUVRE |

M PREPARATION DES SUPPORTS

* Supporta eame, dépoussiérés et humidifiéa
préslablzment.

B PREPARATION DU PRODUIT

* Mélanger manuellement ou rrécamiquement de
'|:|1'éﬁ'!1'E'n:>e 1 zac de 151 MORTIER UNIVERSEL
avec de Leau propre jusqu’a obtention dune pate

homogéne eane grumesLe:
Dosage £ Rendement
ali= 25hg kg
Eau 325335 litres 45240 lires
B APPLICATION DU PRODUIT

* Le produit gapplique manusllement 3 La truslls.
* L= surface peut &re lEaés ou tslochés.

{1} Waleurs d= lsboratoine conmées & time indioatif. () Essais éalisds suréprowvettes 43 43 1, oongeredes & 20FC. Vialeurs de Laboratcrs

dorndas & fitre indicart.

PR!G\M.IﬂﬂNE D'EMPLOIL
d'udil]

ization comprises entra ¢ 5*C et + 35°C.
'Muﬂmummﬂd lewallegdeatawamdredrnlesﬂh

un zachage trop mplvl:eg&n:ﬁtm

* He jamais utiliser sur un

:l*ufaadaatmamwl

de Dionnées gz =h
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ANNEXE 3 — FICHE TECHNIQUE DU MORTIER COLLE POUR JOINTS MINCES

|| Propriétés |

* Mortier desting au montage 3 jolnts mincas de maponnere en blocs
de bélon rectifiés, conforme & lo norme EN 771-3 of titulalre de lo
marque NF*°C",

* Mortier do montoge & joinks mincss pouwr blocs reolilés NRJBloc,

Caractéristiques

 Présentaton poude gise
» Damié qpporsn® de 1 pouars 145 02
»pH 13
« Comatunt 0cf 0 bose 0o Bard hydrouscue

* Tomps ¢ ojustading 5 min anviron 0 + 20°C
« Temps 66 Vie on quge 3 henvion @ + 200

« AShOTancs QU support >1MPg
« Résistancs 3 b compression coogario W10
» Consommation 2025 m
« Conamormanment 10¢ 03 25 kg

12 moks non ouvert
» Slockage 0 oty au gel of d9s Torks tempammues

Préparation du prodult

* Mélanger 1 500 da 25 kg do MORTIER JOINT MINCE NRJBloc® avec 6 a 6,75 Iitres d'sau propes.

* Raspactr Fordre inroduction sulvant : eau puts poudre.

* Ubliser pour Je mélangs un malaxoge A vilesse lente afin d'cblenir un mélange homogine sans grumecux.

* Lolssat reposer 3 minutes puls remélanger méoaniquement Kodvement avant empiol.

Miss on auvre

» Dépoussiéear o surfoce & endulre.

* Ealar lo morier & Faids du rouleaws applioceur sur une épalsseur da 8 & 10 mm pour Lne épolsseur firke d'anviron 1,5 mm.

mm“mmamm odopler la vitesse de passage of I'angle du roukou,

* Lo pramier rang de blocs dolf dire moniks de fogon froditicnnelie ef présanter Lne assise parfalement plane of da niveau
(défout do plonimdirie Inféceur & 1 mm).
* Rialiser, sur une barboting adjuvonkie avec une solution de lafex, uNe arase It de pose sn mortier fradilonnel dosé &
350 kg & llant ciment minimum.

* Las blocs dodvent &ire soins, débormassés des poussieas ou de fout agent ou crganisma pouvant nulre 4 T'odhérenocs.

* lis dotvant Sire ISgirement humidiiés avont collage mals réessuyés en surfocs ofin da ne pos préssater do film d'eau.

* NRJBloc® sopplique avec un rouleou applicateur spécialemant adaplé & oo type de ravoux.

* Déposar un 18 do colle continu de 8 & 10 mm d'épaissaur en falsant glisser e rouleay sur le chamin de bloo, Velller &
03 que le rouleou solt en parmansnce rempll de mortier.

* Positionner les blocs O joints crolsés dans ko limile du femps d'ojusiabillis.

» Wrlfier o bon transkt réguiisement én soulevant ponciusliemeant un bloo venant d'dle posé.

* Aaser s joints ou fur o & mesure da F'ovanocsment des ravaux.

* En rdghe éndealo, los joints varfiooux restent sacs, souf en zones stsmiques ol lis seront obligatoirement remplis.

* NRJ'Bloc® rest pas un morie do rebouchops ni de remplissaga. Ne pas mélonger avee d'outras llands (sable, efc).

m%ﬁmammnmmuuummmmm&mdmmb

-2).

Précautions d'emplol

« Tomparohures SUMSORON : + 57C 0 + 35°C.
« Mo PO LUiser S SUpport ruliselant. gald OU par temps 69 Qol.

« Lajout de llonss ydrautiques, 09 S0DIS OU 0'OVaNSS et Nirol
« Ls port 6es EPY Q3aptes ea rcommaned (ganty, luneties, coque..,)
« Conmuitar ko Fichi do Donndes 0e SdcLms

65 - Fax (33) 03 81 50 26 08
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ANNEXE 4 — PLAN DE CALEPINAGE DU MUR
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