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LA FABRICATION DES PRODUITS SUR PRESSE

AMELIORER LES PERFORMANCES DE LA PRODUCTION ET DES PRODUITS, DEMARRER
UNE NOUVELLE FABRICATION

OBJECTIFS PEDAGOGIQUES :

A Uissue de la formation, le stagiaire sera capable de :

B Utiliser et exploiter les données techniques de production sur presse

B [dentifier les principaux paramétres de fabrication (béton, presse] et évaluer leur incidence sur
les performances des produits

B Appréhender les actions de sécurité et maintenance de facon a pouvoir y contribuer
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> PUBLIC CIBLE*

> CONTENU - Maitrise de production
- Conducteur de machine ou
B Constitution et préparation du béton : pilote d'unité en poste ou
- matiéres premiéres : approvisionnement, controle a réception nouvellement embauchée

- préparation des bétons : caractéristiques, paramétrage et suivi

- des contrdles de production

B Processus de fabrication :

- conception, fonctionnement, caractéristiques et réglages des
presses

- vibration et compactage du béton

durcissement des produits

* | a situation d’un stagiaire
nécessite un aménagement
des conditions d’accueil ou
modalités pédagogiques ?
Merci de nous en faire part.

B contrdle des produits (normes, autocontrole) i

B Maintenance, changement de fabrication, nettoyage : > AUCUN PREREQUIS

- optimisation de la durée des opérations

- amélioration de l'efficacité des opérations

B Sécurité et environnement : > ANIMATION

- bases réglementaires Spécialistes de la Direction

- risques, mesures préventives, exemples Matériaux et Economie
Circulaire -

collaborateurs Cerib

> MODALITES PEDAGOGIQUES

Exposés et travaux pratiques sur presse

> MODALITES DE VALIDATION DES ACQUIS
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